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ANREICHERUNGSGRUNDLAGEN

1. Anreicherungsgrenzen gemalfl VO(EG)Nr. 1234/2007 Anhang XVa

Laut Anhang XVa Abschnitt A der VO(EG)Nr. 1234/2007 ist in der Weinbauzone B (Osterreich) eine
maximale Alkoholerhéhung um 2% vol Alkohol zul&ssig, in Jahren mit aufRergewdhnlich unglinstigen
Witterungsverhaltnissen kann dieser Grenzwert auf 2,5% vol Alkohol erhéht werden.

Nach etwaiger Anwendung der in Anhang XVa Abschnitt B der VO(EG)Nr. 1234/2007 genannten
Anreicherungsverfahren muss der Wein einen vorhandenen Alkoholgehalt von mindestens 8,5% vol
aufweisen. Bei Ausniutzung der maximalen Anreicherung von 2%vol ergibt dies ein Mindestmostgewicht
von 6,5% vol Alkohol, diese 6,5% vol Alkohol entsprechen ca. 11,2° KMW.

Die EU-Aufbesserungsobergrenze fur weillen ,,WEIN* liegt bei 12,0% vol Alkohol (das sind ca. 18° KMW)
und die von rotem ,,WEIN* betrégt 12,5% vol Alkohol (das entspricht ca. 19° KMW).

Wichtig: Es darf keine der Anreicherungsgrenzen tberschritten werden!

Far Land- und Qualitatsweine gelten zusatzlich zur maximalen Alkoholerhéhung um 2% vol

(in Ausnahmejahren 2,5% vol) geméaR 84 des Osterreichischen Weingesetzes 2009 folgende — national
regelbare — Grenzwerte:

Maximal 13,5% vol Gesamtalkohol bei weilem Land- und Qualitatswein und 14,5% vol Gesamtalkohol bei
rotem Land- und Qualitatswein.

Nach erfolgter Anreicherung darf bei Land- und Qualitatswein ein Gehalt von 15 g unvergorenem Zucker
nicht Uberschritten werden.

Sowohl die Anreicherung von ,,Kabinettwein® als auch von ,,Pradikatswein* (Spatlese, Auslese,
Beerenauslese, Ausbruch, Trockenbeerenauslese, Eis- und Strohwein) ist geméaR dsterreichischem
Weingesetz 2009 verboten.

Die Zugabe von RTK (rektifiziertes Traubenmostkonzentrat) bzw. konzentriertem Traubenmost darf nicht
zur Folge haben, dass das Ausgangsvolumen um mehr als 8% erhoht wird.

Bei der Konzentrierung darf sich das Ausgangsvolumen nicht um mehr als 20% vermindern und der
natlrliche Alkohol darf auch in diesem Fall nicht um mehr als 2% vol steigen.

2. Fachliche Aspekte

In der Praxis wird bei Traubenmost keine exakte Zuckerbestimmung vorgenommen, sondern lediglich die
Dichte bestimmt. Da die Dichte zum groRten Teil vom Zucker abhangig ist, kann man — mit Vorbehalt — von
der Dichte auf den Zuckergehalt schliel3en.

Die theoretische Alkoholausbeute von 51,14% kann bei der Garung nie erreicht werden, da es sich um einen
mikrobiologisch, biochemischen Vorgang handelt, das bedeutet, dass ein nicht exakt berechenbarer Teil des
vorhandenen Zuckers verbraucht bzw. zu Garungsnebenprodukten (Glyzerin, 2,3-Butandiol, Bernsteinséure,
Essigsaure, Milchséure, Brenztraubenséure, 2-Ketoglutarsaure, héhere Alkohole, Acetaldehyd, Citronensdure,
Ester, Aldehyde, Diacetyl, Acetoin, Galacturonséure ...) verarbeitet wird. Auch die entstehende Wérme ist ein
Nebenprodukt wodurch es zu Alkoholverlusten von 0,2% vol bis — in Extremfallen — 1,5% vol kommen kann.
Bei ungezigelter Vergérung in GrofRgebinden ist mit einer Alkoholausbeute von 45% oder weniger zu rechnen.
Bei scharfer Mostvorklarung und gekiihlter Garung mit Reinzuchthefen wére das andere Extrem anzunehmen.
Weiters ist das Mostvolumen in vielen Féllen nicht exakt bestimmbar, da die Behdlter wegen des notwendigen
Garraumes naturgemal nicht voll sind.

Aus diesen Griinden ist eine exakte Anreicherungsberechnung von vornherein zum Scheitern verurteilt.

Die Anreicherungsproblematik wurde durch die Umstellung der Mostgradationsfeststellung von der
°KMW-Spindel (Ardeometer) auf die Refraktometermessung deutlich verscharft. Das Spindelergebnis lag in
vielen Féllen um 0,5° bis 1° KMW (ber dem Refraktometerergebnis (ungenaue Spindeln bzw. Messfehler),
daher wurden in den meisten Fallen automatisch niedrigere Alkoholwerte erzielt.

Aufgrund all dieser Unsicherheitsfaktoren sollte man nicht exakt auf die gewiinschten °KMW bzw.
°Oechsle aufbessern um nicht von zu hohen Alkoholgehalten tberrascht zu werden.
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3. Tabellenhandhabung

Grundséatzliches:

- Die Tabellen basieren auf OIVV-Tabellen gemaR VO (EG) Nr. 1234/2007 Artikel 120g des
europaischen Weinrechtes und stellen somit eine theoretische Anreicherungsberechnung dar und
dienen vor allem dazu, das weinrechtlich mogliche Alkoholanreicherungsmaximum von 2% vol
(2,5% vol in Ausnahmejahren nach Genehmigung) darzustellen.

- Bei der Maischeanreicherungsberechnung wird der Praxisfaktor von 0,85 angewendet.

- Bei der Konzentratanreicherung wird die im Handel Ubliche Konzentration von 65° Brix als
Berechnungsgrundlage herangezogen, daher sind die Konzentratanreicherungstabellen auch nur
bei diesem Konzentrierungsgrad gltig.

Es gibt Anreicherungstabellen fir RTK (rektifiziertes Traubenmostkonzentrat) und fur
Traubenmostkonzentrat.

Beim RTK handelt es sich — im Gegensatz zum Traubenmostkonzentrat (Konzentration aller
Inhaltsstoffe) — de facto um eine reine Zuckerldsung, daher hat das RTK bei gleichem
Konzentrationsgrad einen hoheren reduzierenden Zuckergehalt.

Bei den Konzentrattabellen wurde die theoretisch bendtigte Anreicherungsmenge sowohl in Liter
als auch in Kilogramm berechnet.

Unzul&ssig ist es aus dem ermittelten Saccharosewert (Riibenzucker) auf den Konzentratbedarf
zu schlielen. Aufgrund der verschiedenen Zuckerarten und vor allem der verschiedenen
Zuckervolumina fihrt dies zu falschen Ergebnissen.

- Daes in der Praxis — vor allem bei der Rotweinanreicherung — vorkommt, dass das VVolumen
kaum feststellbar ist, daftr aber das Gewicht exakt bekannt ist, wurden nicht nur Tabellen fur
Most und Maische sondern auch Anreicherungstabellen bezogen auf ,,100kg Trauben* erstellt.
Da diese Tabellen bezogen auf ,,100kg Trauben* zusétzliche Unsicherheitsfaktoren
(Rappenanteil) enthalten, stellen diese Tabellen auch nur Naherungswerte dar und sollten
wirklich nur dann verwendet werden, wenn das Anreicherungsvolumen nicht bestimmbar ist.
Aus diesen Grunden erfolgt die Angabe der theoretischen Berechnung bezogen auf
,100kg Trauben* auch nur auf eine Kommastelle.

- Der Betriebsverantwortliche hat den Alkoholausbeutesatz bei Ausniitzung der maximalen
Anreicherungsspanne aufgrund der technischen und 6nologischen Gegebenheiten festzusetzen
und bei einer Anreicherung an das gesetzliche Limit auch zu verantworten.

Die Alkoholausbeutetabellen (Anlage V1) erleichtern es dem Onologen von den °KMW? auf
den zu erwartenden Alkohol zu schlieRBen.

b OIV: Internationale Organisation fur Rebe und Wein mit dem Sitz in Paris

2) KMW: Klosterneuburger Mostwaage, Bezugstemperatur: 17,5°C

V 2-2009 3 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider



3.1. Herkémmlicher Saccharosezusatz (Ribenzucker)

Bei einer Erhéhung um 1° KMW pro 100 Liter Most setzt der Praktiker ca. 1,3 kg Zucker zu.

Wegen der beschriebenen Unsicherheitsfaktoren und der Tatsache, dass dieser Wert von
1,3 kg/hl jedem Weinbauern bekannt ist, sollte in der Praxis weiter daran festhalten werden.

Die 1,3 kg/hl stellen auch deshalb einen idealen Praxiswert dar, weil man grundsatzlich nicht an das
berechnete Limit anreichern soll um nicht von zu hohen Alkoholwerten tberrascht zu werden.

Rechtlich entscheidend ist, dass man die theoretischen Anreicherungsobergrenzen nicht
Uberschreitet.

Bei Ausnutzung der maximalen Anreicherungspanne von 2% vol (in Ausnahmejahren 2,5% vol)
liegt man bei weilRen Mosten Ublicherweise bei einem Héchstwert von ca. 3,6 kg/hl und bezogen
auf rote Moste im Bereich von 3,8 bis 3,9 kg/hl Zucker.

In jedem Fall muss man in den Tabellen 2 und 3 der Anlage | — erstellt auf Basis einer theoretischen
Saccharoseberechnung — priifen, ob das weinrechtliche Anreicherungsmaximum Uberschritten wird.

TABELLENHANDHABUNG (ANLAGE I)

Aus den Tabellen 1 der Anlagen | kann man im Schnittpunkt aus den vorhandenen °KMW bzw.
°Oechsle (vertikal) und den gewiinschten ° KMW bzw. °Oechsle (horizontal) den theoretischen
Rubenzuckerbedarf ermitteln der zugegeben wird.

Wenn man den bendtigten Ribenzuckerbedarf ermittelt hat, muss man unbedingt in den Tabellen
2 bzw. 3 der Anlagen | — mit den Parametern °’KMW bzw. °Oechsle und ,,% Alkoholausbeute* —
priifen ob das Anreicherungsmaximum von 2% vol Alk. (2,5% vol in Ausnahmejahren)
uberschritten wird!

Der Betriebsverantwortliche hat den Alkoholausbeutesatz aufgrund der technischen und

onologischen Gegebenheiten festzusetzen und bei einer Anreicherung an das gesetzliche Limit
auch zu verantworten.

Beispiel:
gewlinschte Mostanreicherung auf 20° KMW
Alkoholausbeute 48%

Anreicherungsmaximum 2% vol:

Laut Tabelle 2 der Anlage la sind maximal 3,62 kg/hl Riibenzucker erlaubt. Die 3,62 kg/hl sind
dem Schnittpunkt der Zeile ,,kg/hl bei 48% Ausbeute* und der Spalte mit dem Wert ,,20“ zu
entnehmen.

Anreicherungsmaximum 2,5% vol (nur in Ausnahmejahren und nach Genehmigung):

Laut Tabelle 3 der Anlage la sind maximal 4,52 kg/hl Riibenzucker erlaubt. Die 4,52 kg/hl sind dem
Schnittpunkt der Zeile ,,kg/hl bei 48% Ausbeute* und der Spalte mit dem Wert ,,20“ zu entnehmen.
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3.2 Rektifiziertes Traubenmostkonzentrat (RTK) und konzentrierter Traubenmost

TABELLENHANDHABUNG (ANLAGEN II BIS V)

In den Tabellen 1 der Anlagen Il bis V kann man im Schnittpunkt aus den vorhandenen °KMW bzw.
°Oechsle (vertikal) und den gewiinschten ° KMW bzw. °Oechsle (horizontal) den theoretischen
Konzentratbedarf in Liter oder Kilogramm — bei der jeweils vorliegenden Brixkonzentration —
ermitteln, der zugegeben wird um die gewtinschte Alkoholerhéhung zu erzielen.

Wenn man den bendtigten Konzentratbedarf ermittelt hat, muss man unbedingt in den Tabellen 2
bzw. 3 der jeweiligen Anlage — mit den Parametern °KMW bzw. °Oechsle und ,,%
Alkoholausbeute* — priifen ob das Anreicherungsmaximum von 2% vol Alk. (2,5% vol in
Ausnahmejahren) tberschritten wird! Die hochst mdgliche Ausgangsvolumserhéhung um 8%
(Weinbauzone B) ist in den Tabellen berlicksichtigt.

Der Betriebsverantwortliche hat den Alkoholausbeutesatz aufgrund der technischen und

onologischen Gegebenheiten festzusetzen und bei einer Anreicherung an das gesetzliche Limit
auch zu verantworten.

Beispiel:

RTK mit 65° Brix, Mostanreicherung auf 19° KMW, Alkoholausbeute 48%
Anreicherungsmaximum 2% vol:

Laut Tabelle 2 der Anlage Ila sind maximal 4,96 Liter/hl RTK erlaubt. Die 4,96 Liter/hl sind dem
Schnittpunkt der Zeile ,,Liter/hl bei 48% Ausbeute” und der Spalte mit dem Wert ,,19* zu
entnehmen.

Anreicherungsmaximum 2,5% vol (nur in Ausnahmejahren und nach Genehmigung):

Laut Tabelle 3 der Anlage Ila sind maximal 6,2 Liter/hl RTK erlaubt. Die 6,2 Liter/hl sind dem
Schnittpunkt der Zeile ,,Liter/nl bei 48% Ausbeute” und der Spalte mit dem Wert ,,19* zu
entnehmen.

3.3 Wasserentzug

TABELLENHANDHABUNG (ANLAGE VI)

In den Tabellen 1 der Anlagen VI kann man im Schnittpunkt aus den vorhandenen ° KMW bzw.
°Oechsle (vertikal) und den gewiinschten °(KMW bzw. °Oechsle (horizontal) die Liter Wasser
ermitteln, die entzogen werden missen um die gewiinschte Anreicherung zu erreichen.

Die maximale Anreicherung von 2% vol Alkohol ist in Abhangigkeit von den beiden Parametern
»Anreicherung auf °’KMW bzw. °Oechsle* und ,,% Alkoholausbeute* aus der Tabelle 2 zu
entnehmen.

Die hochst mdgliche Verminderung des Ausgangsvolumens um 20% ist in den Tabellen 2
berticksichtigt.

Der Betriebsverantwortliche hat den Alkoholausbeutesatz aufgrund der technischen und
onologischen Gegebenheiten festzusetzen und bei einer Anreicherung an das gesetzliche Limit auch
zu verantworten.

Beispiel:

Mostanreicherung auf 20° KMW, Alkoholausbeute 48%

Laut Tabelle 2 des Anlage Vla sind maximal 14,3 Liter/hl Wasser zu entziehen.

Die 14,3 Liter/hl sind dem Schnittpunkt der Zeile ,,Liter/hl bei 48% Ausbeute* und der Spalte mit
dem Wert ,,20“ zu entnehmen.
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Anlage la

Kilogramm Saccharose (Rohr- oder Ruibenzucker) zu 100 Liter Most

- , =
o % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 4,05
12,0 57,6 3,38 | 4,09
12,5 60,2 2,71 | 3,42 | 4,13
13,0 62,7 2,04 | 2,74 | 3,45 | 4,17
13,5 65,3 1,36 | 2,06 | 2,77 | 3,48 | 4,20
14,0 67,9 0,67 | 1,37 | 2,07 | 2,78 | 3,49 | 4,21
14,5 70,5 0,69 | 1,39 | 2,10 | 2,81 | 3,53 | 4,23
15,0 73,1 0,70 | 1,40 | 2,11 | 2,82 | 3,52 | 4,27
15,5 75,7 0,70 | 1,41 | 2,12 | 2,81 | 3,56 | 4,29
16,0 78,3 0,70 | 1,41 | 2,11 | 2,85 | 3,58 | 4,33
16,5 80,9 0,71 | 1,40 | 2,14 | 2,86 | 3,62 | 4,38
17,0 83,5 0,69 | 1,42 | 215 | 2,90 | 3,65 | 4,41
17,5 86,2 0,73 | 1,45 | 2,20 | 2,95 | 3,70 | 4,47
18,0 88,8 0,72 | 1,46 | 2,21 | 296 | 3,72 | 4,54
18,5 91,5 0,74 | 1,49 | 2,23 | 2,99 | 3,81 | 4,59
19,0 94,2 0,74 | 1,48 | 2,24 | 3,05 | 3,84 | 4,63
19,5 96,9 0,74 | 1,49 | 2,30 | 3,08 | 3,86
20,0 99,6 0,75 | 1,55 | 2,33 | 3,11
20,5 102,3 0,80 | 1,57 | 2,35
21,0 105,0 0,77 | 1,55
21,5 107,8 0,77
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/hl bei 45% Ausbeute 3,68 | 369 | 3,71 | 3,72 | 3,74 | 3,76 | 3,77 | 3,79 | 3,81 | 3,82 | 3,84 | 3,86 | 3,88 | 3,90 | 3,91 | 3,93
kg/hl bei 46% Ausbeute 3,60 | 361 | 363 | 364 | 366 | 3,67 | 3,69 | 3,71 | 3,72 | 3,74 | 3,76 | 3,77 | 3,79 | 3,81 | 3,83 | 3,85
kg/hl bei 47% Ausbeute 352 | 353 | 355 | 357 | 358 | 360 | 3,61 | 3,63 | 3,64 | 3,66 | 3,68 | 3,69 | 3,71 | 3,73 | 3,75 | 3,77
kg/hl bei 48% Ausbeute 345 | 3,46 | 3,48 | 3,49 | 351 | 352 | 354 | 355 | 357 | 358 | 3,60 | 3,62 | 3,63 | 3,65 | 3,67 | 3,69
kg/hl bei 49% Ausbeute 3,38 | 3,39 | 340 | 342 | 343 | 345 | 3,46 | 348 | 350 | 351 | 353 | 3,54 | 3,56 | 3,58 | 3,59 | 3,61
kg/hl bei 50% Ausbeute 331 332|334 |33 |337 338|339 | 341 | 343 | 3,44 | 3,46 | 3,47 | 3,49 | 3,51 | 3,52 | 3,54
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/hl bei 45% Ausbeute 459 | 461 | 463 | 465 | 467 | 469 | 471 | 473 | 475 | 478 | 480 | 482 | 484 | 487 | 489 | 491
kg/hl bei 46% Ausbeute 4,49 | 451 | 453 | 455 | 457 | 459 | 461 | 463 | 465 | 467 | 469 | 4,71 | 474 | 4,76 | 4,78 | 481
kg/hl bei 47% Ausbeute 4,40 | 441 | 443 | 445 | 4,47 | 449 | 451 | 453 | 455 | 457 | 459 | 461 | 464 | 466 | 4,68 | 4,70
kg/hl bei 48% Ausbeute 430 | 432 | 434 | 436 | 438 | 440 | 442 | 4,44 | 446 | 4,48 | 450 | 452 | 454 | 456 | 458 | 4,61
kg/hl bei 49% Ausbeute 4,22 | 423 | 425 | 427 | 429 | 431 | 433 | 435 | 437 | 439 | 441 | 443 | 4,45 | 447 | 449 | 451
kg/hl bei 50% Ausbeute 4,13 | 4,15 | 4,17 | 419 | 420 | 422 | 424 | 426 | 428 | 430 | 432 | 434 | 436 | 438 | 440 | 442
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Anlage Ib

Kilogramm Saccharose (Rohr- oder Riibenzucker) zu 100 Liter Maische

- ; £

2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle

3 2 3

= < g 14,5 | 150 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 195 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 3,44
12,0 57,6 2,87 | 3,48
12,5 60,2 2,30 | 290 | 351
13,0 62,7 1,74 | 2,33 | 2,93 | 3,54
13,5 65,3 1,16 | 1,75 | 2,35 | 2,96 | 3,57
14,0 67,9 0,57 | 1,16 | 1,76 | 2,36 | 2,97 | 3,58
14,5 70,5 059 | 1,18 | 1,78 | 2,39 | 3,00 | 3,60
15,0 73,1 059 | 1,19 | 1,79 | 2,40 | 3,00 | 3,63
15,5 75,7 0,59 | 1,20 | 1,80 | 2,39 | 3,03 | 3,65
16,0 78,3 0,60 | 1,20 | 1,79 | 2,42 | 3,04 | 3,68
16,5 80,9 0,60 | 1,19 | 1,82 | 2,43 | 3,07 | 3,72
17,0 83,5 058 | 1,21 | 1,82 | 2,46 | 3,11 | 3,75
17,5 86,2 062 | 1,23 | 1,87 | 2,51 | 3,15 | 3,80
18,0 88,8 0,61 | 1,24 | 1,88 | 251 | 3,16 | 3,86
18,5 91,5 0,63 | 1,26 | 1,90 | 2,54 | 3,24 | 3,90
19,0 94,2 0,63 | 1,26 | 1,91 | 259 | 3,26 | 3,93
19,5 96,9 063 | 1,27 | 1,95 | 2,62 | 3,29
20,0 99,6 064 | 1,32 | 1,98 | 2,65
20,5 102,3 0,68 | 1,34 | 2,00
21,0 105,0 0,65 | 1,31
21,5 107,8 0,66

Tabelle 2

Max. Anreicherung 2,0% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 180 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe|| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 312 | 3,14 | 3,15 | 3,16 | 3,18 | 3,19 | 3,21 | 3,22 | 3,24 | 3,25 | 3,27 | 3,28 | 3,30 | 3,31 | 3,33 | 3,34

kg/hl bei 46% Ausbeute 3,06 | 3,07 | 3,08 | 3,10 | 3,11 | 3,12 | 3,14 | 3,15 | 3,16 | 3,18 | 3,19 | 3,21 | 3,22 | 3,24 | 3,25 | 3,27

kg/hl bei 47% Ausbeute 299 | 3,00 | 3,02 | 3,03 | 3,04 | 3,06 | 3,07 | 3,08 | 3,0 | 3,11 | 3,13 | 3,14 | 3,15 | 3,17 | 3,19 | 3,20

kg/hl bei 48% Ausbeute 2,93 | 294 | 295 | 297 | 298 | 2,99 | 3,01 | 3,02 | 3,03 | 3,05 | 3,06 | 3,07 | 3,09 | 3,10 | 3,12 | 3,13

kg/hl bei 49% Ausbeute 2,87 | 288 | 289 | 291 | 292 | 2,93 | 294 | 296 | 297 | 298 | 3,00 | 3,01 | 3,03 | 3,04 | 3,06 | 3,07

kg/hl bei 50% Ausbeute 281 | 282|284 |28 | 286|287 |28 |29 |291|293 |29 |29 | 297 |29 |29 | 301

Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 |102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 390 [ 392 | 394 | 395 | 3,97 | 3,99 | 400 | 402 | 4,04 | 406 | 408 | 410 | 412 | 414 | 4,16 | 4,18

kg/hl bei 46% Ausbeute 382 | 383 |38 | 387 |38 |39 | 392|394 |39 | 397 | 399 | 401 | 403 | 405 | 4,07 | 4,08

kg/hl bei 47% Ausbeute 3,74 | 3,75 | 3,77 | 3,78 | 3,80 | 3,82 | 3,83 | 3,85 | 3,87 | 3,89 | 3,90 | 3,92 | 3,94 | 3,96 | 3,98 | 4,00

kag/hl bei 48% Ausbeute 3,66 | 367 | 369 | 3,71 | 3,72 | 3,74 | 3,75 | 3,77 | 3,79 | 3,81 | 3,82 | 3,84 | 3,86 | 3,88 | 3,90 | 3,91

kg/hl bei 49% Ausbeute 3,58 | 360 | 361 | 363 | 365 | 3,66 | 3,68 | 3,69 | 3,71 | 3,73 | 3,74 | 3,76 | 3,78 | 3,80 | 3,82 | 3,83

kg/hl bei 50% Ausbeute 351 | 353 | 354 | 35 | 3,57 | 359 | 3,60 | 3,62 | 3,64 | 3,65 | 3,67 | 3,69 | 3,70 | 3,72 | 3,74 | 3,76

V 2-2009 7 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Ic

Kilogramm Saccharose (Rohr- oder Ribenzucker) zu 100 kg Trauben

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 3,2
12,0 57,6 2,6 3,2
12,5 60,2 2,1 2,7 3,2
13,0 62,7 1,6 2,1 2,7 3,2
13,5 65,3 11 1,6 2,1 2,7 3,3
14,0 67,9 0,5 11 1,6 2,2 2,7 3,3
14,5 70,5 0,5 1,1 1,6 2,2 2,7 3,3
15,0 73,1 0,5 1,1 1,6 2,2 2,7 3,3
15,5 75,7 0,5 11 1,6 2,2 2,7 3,3
16,0 78,3 0,5 1,1 1,6 2,2 2,7 3,3
16,5 80,9 0,5 1,1 1,6 2,2 2,8 3,3
17,0 83,5 0,5 11 1,6 2,2 2,8 3,4
17,5 86,2 0,6 1,1 1,7 2,2 2,8 3,4
18,0 88,8 0,5 11 1,7 2,2 2,8 34
18,5 91,5 0,6 11 1,7 2,3 2,9 3,5
19,0 94,2 0,6 1,1 1,7 2,3 2,9 3,5
19,5 96,9 0,6 1,1 1,7 2,3 2,9
20,0 99,6 0,6 1,2 1,8 2,3
20,5 102,3 0,6 1,2 1,8
21,0 105,0 0,6 1,2
21,5 107,8 0,6
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 28 | 28 | 28 | 29 | 29 | 29 |29 | 29| 29|29 |29 ]| 29|29 |29 ]| 29|29
kg/100kg bei 46% Ausb. 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 29 | 29
kg/100kg bei 47% Ausb. 27 | 27 | 27| 27 | 27|27 |27 | 28|28 | 28|28 28|28/ 28] 28] 28
kg/100kg bei 48% Ausb. 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27
kg/100kg bei 49% Ausb. 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27
kg/100kg bei 50% Ausb. 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 35 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 37
kg/100kg bei 46% Ausb. 35 | 35 |35 |35 |35 |35 |35 |35 | 35|35 |35 | 35| 36 | 36 | 36 | 36
kg/100kg bei 47% Ausb. 34 | 34 | 34 | 34 | 34 | 34 | 34 | 34| 34| 35| 35 | 35| 35| 35 | 35 | 35
kg/100kg bei 48% Ausb. 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4
kg/100kg bei 49% Ausb. 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,4
kg/100kg bei 50% Ausb. 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 33 3,3 3,3 33 33 3,3

V 2-2009 8 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage lla

Liter RTK (rektifiziertes Traubenmostkonzentrat) mit 65° Brix zu 100 Liter Most

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 5,36
12,0 57,6 4,47 | 5,43
12,5 60,2 3,58 | 454 | 551
13,0 62,7 2,70 | 3,65 | 4,61 | 5,59
13,5 65,3 1,80 | 2,74 | 3,69 | 4,67 | 566
14,0 67,9 0,89 | 1,82 | 2,76 | 3,73 | 4,71 | 5,71
14,5 70,5 092 | 1,86 | 2,82 | 3,79 | 4,79 | 577
15,0 73,1 0,93 | 1,88 | 2,84 | 3,83 | 4,80 | 5,85
15,5 75,7 094 | 1,90 | 2,87 | 3,83 | 4,88 | 591
16,0 78,3 0,95 | 1,91 | 2,87 | 3,90 | 4,93 | 6,00
16,5 80,9 0,9 | 1,90 | 2,93 | 3,94 | 5,01 | 6,10
17,0 83,5 0,94 | 1,95 | 296 | 4,01 | 509 | 6,17
17,5 86,2 1,01 | 2,00 | 3,05 | 4,11 | 5,19 | 6,30
18,0 88,8 0,99 | 2,02 | 3,08 | 414 | 524 | 6,44
18,5 91,5 1,03 | 2,07 | 3,13 | 4,22 | 5,40 | 6,55
19,0 94,2 1,04 | 2,08 | 3,16 | 433 | 547 | 6,64
19,5 96,9 1,03 | 2,10 | 3,26 | 4,39 | 5,55
20,0 99,6 1,06 | 2,20 | 3,32 | 4,47
20,5 102,3 1,13 | 2,24 | 3,38
21,0 105,0 1,10 | 2,22
21,5 107,8 1,11
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 4,86 | 4,90 | 495 | 5,00 | 504 | 509 | 514 | 519 | 524 | 530 | 535 | 541 | 546 | 552 | 559 | 565
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 4,75 | 4,80 | 484 | 489 | 493 | 498 | 503 | 508 | 513 | 518 | 523 | 5,29 | 534 | 540 | 546 | 552
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 4,65 | 4,70 | 474 | 478 | 483 | 487 | 492 | 497 | 502 | 507 | 512 | 518 | 523 | 529 | 535 | 541
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 4,56 | 4,60 | 464 | 468 | 473 | 477 | 482 | 487 | 491 | 496 | 502 | 5,07 | 512 | 518 | 524 | 529
Liter/hl bei 49% Ausbeute || 4,46 | 450 | 455 | 459 | 463 | 468 | 4,72 | 4,77 | 481 | 486 | 491 | 496 | 502 | 507 | 513 | 519
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 4,37 | 441 | 445 | 450 | 454 | 458 | 4,63 | 4,67 | 4,72 | 4,77 | 482 | 487 | 492 | 497 | 503 | 508
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/nl bei 45% Ausbeute || 6,07 | 6,12 | 6,18 | 6,24 | 6,30 | 6,36 | 6,42 | 6,48 | 6,55 | 6,61 | 6,68 | 6,75 | 6,82 | 6,90 | 6,98 | 7,05
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 5,94 | 599 | 6,05 | 6,10 | 6,16 | 6,22 | 6,28 | 6,34 | 6,40 | 6,47 | 6,54 | 6,60 | 6,67 | 6,75 | 6,82 | 6,90
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 5,81 | 5,86 | 592 | 597 | 6,03 | 6,09 | 6,15 | 6,21 | 6,27 | 6,33 | 6,40 | 6,46 | 6,53 | 6,61 | 6,68 | 6,75
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 5,69 | 5,74 | 580 | 585 | 590 | 596 | 6,02 | 6,08 | 6,14 | 6,20 | 6,26 | 6,33 | 6,40 | 6,47 | 6,54 | 6,61
Liter/nl bei 49% Ausbeute || 5,57 | 562 | 568 | 573 | 578 | 584 | 589 | 595 | 6,01 | 6,07 | 6,14 | 6,20 | 6,27 | 6,34 | 6,41 | 6,48
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 5,46 | 551 | 556 | 562 | 567 | 572 | 578 | 583 | 589 | 595 | 6,01 | 6,08 | 6,14 | 6,21 | 6,28 | 6,35
V 2-2009 9 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage IIb

Liter RTK (rektifiziertes Traubenmostkonzentrat) mit 65° Brix zu 100 Liter Maische

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 4,55
12,0 57,6 3,80 | 4,62
12,5 60,2 3,05 | 3,86 | 4,68
13,0 62,7 2,29 | 3,10 | 3,92 | 4,75
13,5 65,3 153 | 2,33 | 3,14 | 3,97 | 481
14,0 67,9 0,75 | 1,54 | 2,35 | 3,17 | 4,00 | 4,86
14,5 70,5 0,78 | 1,58 | 2,39 | 3,22 | 4,07 | 4,90
15,0 73,1 0,79 | 1,60 | 2,42 | 3,25 | 4,08 | 4,98
15,5 75,7 0,80 | 1,61 | 2,44 | 3,26 | 4,15 | 5,03
16,0 78,3 0,81 | 1,63 | 2,44 | 3,32 | 4,19 | 5,10
16,5 80,9 081 | 162 | 249 | 3,35 | 4,26 | 5,18
17,0 83,5 0,80 | 1,66 | 2,51 | 3,41 | 433 | 5,25
17,5 86,2 0,85 | 1,70 | 2,59 | 3,50 | 4,41 | 5,36
18,0 88,8 0,84 | 1,72 | 2,62 | 3,52 | 4,46 | 5,47
18,5 91,5 0,87 | 1,76 | 2,66 | 3,58 | 4,59 | 557
19,0 94,2 0,88 | 1,77 | 2,68 | 3,68 | 4,65 | 5,65
19,5 96,9 0,88 | 1,79 | 2,77 | 3,73 | 4,72
20,0 99,6 0,90 | 1,87 | 2,83 | 3,80
20,5 102,3 0,96 | 1,91 | 2,87
21,0 105,0 0,93 | 1,89
21,5 107,8 0,94
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 4,13 | 4,17 | 421 | 425 | 429 | 433 | 437 | 4,41 | 4,46 | 450 | 455 | 459 | 464 | 470 | 475 | 4,80
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 4,04 | 4,08 | 4,12 | 415 | 4,19 | 423 | 427 | 432 | 436 | 440 | 445 | 450 | 454 | 459 | 4,64 | 4,70
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 3,95 | 3,99 | 4,03 | 407 | 410 | 4,14 | 418 | 422 | 427 | 431 | 435 | 440 | 445 | 450 | 455 | 4,60
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 3,87 | 3,91 | 3,94 | 3,98 | 402 | 4,06 | 410 | 4,14 | 418 | 422 | 426 | 431 | 435 | 440 | 445 | 4550
Liter/hl bei 49% Ausbeute || 3,79 | 3,83 | 3,86 | 3,90 | 3,94 | 3,97 | 4,01 | 4,05 | 4,09 | 413 | 4,18 | 422 | 426 | 431 | 436 | 4,41
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 3,72 | 3,75 | 3,79 | 3,82 | 3,86 | 3,90 | 3,93 | 3,97 | 4,01 | 405 | 409 | 414 | 418 | 4,23 | 4,27 | 4,32
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 5,16 | 5,21 | 5,25 | 5,30 | 5,35 | 541 | 546 | 551 | 556 | 562 | 568 | 5,74 | 580 | 587 | 593 | 6,00
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 5,05 | 5,09 | 514 | 519 | 524 | 529 | 534 | 539 | 544 | 550 | 556 | 5,61 | 5,67 | 5,74 | 580 | 5,87
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 4,94 | 4,98 | 5,03 | 5,08 | 513 | 518 | 522 | 5,28 | 533 | 538 | 544 | 549 | 555 | 562 | 568 | 574
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 4,84 | 4,88 | 493 | 497 | 5,02 | 507 | 511 | 517 | 5,22 | 527 | 533 | 538 | 544 | 550 | 556 | 5,62
Liter/nl bei 49% Ausbeute || 4,74 | 4,78 | 483 | 487 | 492 | 496 | 5,01 | 506 | 511 | 5,16 | 5,22 | 5,27 | 533 | 539 | 545 | 5551
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 4,64 | 469 | 473 | 477 | 482 | 486 | 491 | 496 | 501 | 506 | 511 | 516 | 522 | 528 | 534 | 540
V 2-2009 10 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage lic

Liter RTK (rektifiziertes Traubenmostkonzentrat) mit 65° Brix zu 100kg Trauben

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 4,2
12,0 57,6 35 4,2
12,5 60,2 2,8 3,5 4,3
13,0 62,7 2,1 2,8 3,6 4,3
13,5 65,3 1,4 2,1 2,9 3,6 4,4
14,0 67,9 0,7 1,4 2,1 2,9 3,6 4,4
14,5 70,5 0,7 1,4 2,2 2,9 3,7 4,5
15,0 73,1 0,7 1,4 2,2 29 3,7 4,5
15,5 75,7 0,7 15 2,2 2,9 3,7 4,5
16,0 78,3 0,7 1,5 2,2 3,0 3,8 4,6
16,5 80,9 0,7 15 2,2 3,0 3,8 4,7
17,0 83,5 0,7 15 2,3 31 3,9 4,7
17,5 86,2 0,8 1,5 2,3 3,1 3,9 4,8
18,0 88,8 0,8 1,5 2,3 3,1 4,0 4,9
18,5 91,5 0,8 1,6 2,4 3,2 4,1 5,0
19,0 94,2 0,8 1,6 2,4 3,3 4,1 5,0
19,5 96,9 0,8 1,6 2,5 3,3 4,2
20,0 99,6 0,8 1,7 2,5 3,4
20,5 102,3 0,8 1,7 2,5
21,0 105,0 0,8 1,7
21,5 107,8 0,8
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/100kg bei 45% Ausb. 3,7 3,8 3,8 3,8 3,8 3,9 3,9 3,9 4,0 4,0 4,0 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2
Liter/100kg bei 46% Ausb. 3,7 3,7 3,7 3,8 3,7 3,8 3,8 3,9 3,9 3,9 3,9 4,0 4,0 4,1 4,1 4,1
Liter/100kg bei 47% Ausb. 3,6 3,6 3,6 3,7 3,7 3,7 3,7 3,8 3,8 3,9 3,8 3,9 3,9 4,0 4,0 4,0
Liter/100kg bei 48% Ausb. 3,5 3,5 3,6 3,6 3,6 3,6 3,7 3,7 3,7 3,8 3,8 3,8 3,8 3,9 3,9 3,9
Liter/100kg bei 49% Ausb. 3,4 3,5 3,5 35 3,5 3,6 3,6 3,6 3,7 3,7 3,7 3,7 3,8 3,8 3,8 3,8
Liter/100kg bei 50% Ausb. 3,4 3,4 3,4 35 3,4 3,5 35 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,7 3,7 3,8 3,8
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/100kg bei 45% Ausb. || 47 | 47 | 48 | 48 | 48 | 48 | 49 | 49 | 50 | 50 | 50 | 51 | 51 | 52 | 52 | 52
Liter/100kg bei 46% Ausb. || 4,6 4,6 4,7 4,7 4,7 4,7 4,8 4,8 49 4,9 4,9 5,0 5,0 51 51 51
Liter/100kg bei 47% Ausb. 4,5 4,5 4,6 4,6 4,6 4,6 4,7 4,7 4,8 4,8 4,8 4,8 49 5,0 5,0 5,0
Liter/100kg bei 48% Ausb. 4,4 4,4 4,5 4,5 4,5 4,5 4,6 4,6 4,7 4,7 4,7 4,7 4,8 49 4,9 49
Liter/100kg bei 49% Ausb. 4,3 4,3 4,4 4,4 4,4 4,4 4,5 4,5 4,6 4,6 4,6 4,7 4,7 4.8 4,8 4,8
Liter/100kg bei 50% Ausb. 4,2 4,2 4,3 4,3 4,3 4,3 4,4 4,4 4,5 4,5 4,5 4,6 4,6 4,7 4,7 4,7
V 2-2009 11 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage llla

Kilogramm RTK (rektifiziertes Traubenmostkonz.) mit 65° Brix zu 100 Liter Most

- ; £

2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle

3 2 3

= < g 14,5 | 150 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 195 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 7,10
12,0 57,6 592 | 7,20
12,5 60,2 4,75 | 6,01 | 7,30
13,0 62,7 358 | 483 | 611 | 7,41
13,5 65,3 2,38 | 3,63 | 489 | 618 | 7,50
14,0 67,9 1,17 | 2,41 | 3,66 | 494 | 6,24 | 7,57
14,5 70,5 1,22 | 2,47 | 3,73 | 502 | 6,34 | 7,64
15,0 73,1 1,23 | 2,49 | 3,77 | 5,07 | 6,36 | 7,76
15,5 75,7 124 | 2,51 | 3,80 | 508 | 6,46 | 7,83
16,0 78,3 1,26 | 2,54 | 3,80 | 517 | 6,53 | 7,95
16,5 80,9 1,27 | 2,52 | 3,88 | 522 | 6,63 | 8,08
17,0 83,5 124 | 259 | 3,92 | 532 | 6,74 | 8,18
17,5 86,2 133 | 2,65 | 4,04 | 545 | 6,87 | 835
18,0 88,8 1,31 | 2,68 | 4,08 | 549 | 6,95 | 8,53
18,5 91,5 1,36 | 2,75 | 414 | 559 | 7,15 | 8,68
19,0 94,2 137 | 2,75 | 4,18 | 573 | 7,25 | 8,80
19,5 96,9 137 | 2,78 | 432 | 582 | 7,35
20,0 99,6 1,40 | 2,92 | 4,40 | 592
20,5 102,3 1,50 | 2,97 | 4,47
21,0 105,0 1,45 | 2,94
21,5 107,8 1,47

Tabelle 2

Max. Anreicherung 2,0% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 180 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe|| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 6,44 | 6550 | 6,56 | 6,62 | 668 | 6,75 | 6,81 | 6,88 | 694 | 702 | 7,09 | 7,16 | 7,24 | 7,32 | 7,40 | 7,48

kg/hl bei 46% Ausbeute 6,30 | 6,36 | 641 | 647 | 6,54 | 6,60 | 6,66 | 6,73 | 6,79 | 6,86 | 6,93 | 701 | 7,08 | 7,16 | 7,24 | 7,32

kg/hl bei 47% Ausbeute 6,16 | 6,22 | 6,28 | 6,34 | 6,40 | 6,46 | 6,52 | 6,58 | 6,65 | 6,72 | 6,79 | 6,86 | 693 | 7,01 | 7,08 | 7,16

kg/hl bei 48% Ausbeute 6,03 | 6,09 | 6,15 | 6,20 | 6,26 | 6,32 | 6,38 | 6,45 | 6,51 | 6,58 | 6,65 | 6,71 | 6,79 | 6,86 | 6,94 | 7,01

kg/hl bei 49% Ausbeute 591 | 597 | 6,02 | 608 | 6,14 | 6,19 | 6,25 | 6,32 | 6,38 | 6,44 | 6,51 | 6,58 | 6,65 | 6,72 | 6,80 | 6,87

kg/hl bei 50% Ausbeute 579 | 585 | 590 | 596 | 6,01 | 6,07 | 613 | 6,19 | 6,25 | 6,31 | 6,38 | 6,45 | 6,51 | 6,59 | 6,66 | 6,73

Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 |102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 804 | 811 | 819 | 827 | 834 | 842 | 850 | 859 | 8,67 | 8,76 | 8,85 | 894 | 9,04 | 9,14 | 9,24 | 9,34

kg/hl bei 46% Ausbeute 7,86 | 7,94 | 801 | 809 | 8,16 | 8,24 | 832 | 840 | 848 | 857 | 866 | 8,75 | 8,84 | 894 | 9,04 | 9,14

kg/hl bei 47% Ausbeute 770 | 7,77 | 7,84 | 791 | 799 | 8,07 | 814 | 822 | 830 | 839 | 848 | 856 | 865 | 8,75 | 885 | 8,95

kag/hl bei 48% Ausbeute 754 | 761|768 | 775|782 | 79 | 797 | 805 | 813 | 821 | 830 | 839 | 847 | 857 | 8,66 | 8,76

kg/hl bei 49% Ausbeute 738 | 745 | 752 | 759 | 766 | 7,74 | 781 | 789 | 7,97 | 805 | 813 | 821 | 830 | 8,40 | 8,49 | 8,58

kg/hl bei 50% Ausbeute 724 | 730 | 737 | 7,44 | 751 | 758 | 765 | 7,73 | 781 | 7,89 | 7,97 | 805 | 8,14 | 8,23 | 832 | 8,41

V 2-2009 12 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage IlIb

Kilogramm RTK (rektifiziertes Traubenmostkonz.) mit 65° Brix zu 100 Liter Maische

- ; £

2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle

3 2 3

= < g 14,5 | 150 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 195 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 6,03
12,0 57,6 5,03 | 6,12
12,5 60,2 4,04 | 511 | 6,21
13,0 62,7 3,04 | 410 | 519 | 6,30
13,5 65,3 2,03 | 3,08 | 416 | 526 | 6,37
14,0 67,9 1,00 | 2,04 | 3,11 | 4,20 | 531 | 6,43
14,5 70,5 1,04 | 2,10 | 3,17 | 4,27 | 539 | 6,49
15,0 73,1 1,05 | 2,12 | 3,20 | 4,31 | 541 | 6,59
15,5 75,7 1,06 | 2,14 | 3,23 | 4,32 | 549 | 6,66
16,0 78,3 1,07 | 2,16 | 3,23 | 4,40 | 555 | 6,76
16,5 80,9 1,08 | 2,14 | 3,30 | 4,44 | 5,64 | 6,86
17,0 83,5 105 | 2,20 | 3,33 | 452 | 573 | 6,95
17,5 86,2 1,13 | 225 | 343 | 463 | 584 | 7,10
18,0 88,8 1,11 | 2,28 | 3,47 | 4,66 | 590 | 7,25
18,5 91,5 1,15 | 2,33 | 352 | 475 | 6,08 | 7,38
19,0 94,2 1,17 | 2,34 | 3,56 | 4,87 | 6,16 | 7,48
19,5 96,9 1,16 | 2,37 | 3,67 | 494 | 6,25
20,0 99,6 1,19 | 2,48 | 3,74 | 5,04
20,5 102,3 1,28 | 2,53 | 3,80
21,0 105,0 1,24 | 2,50
21,5 107,8 1,25

Tabelle 2

Max. Anreicherung 2,0% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 180 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe|| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 547 | 552 | 557 | 563 | 568 | 573 | 579 | 585 | 590 | 596 | 6,03 | 6,09 | 6,15 | 6,22 | 6,29 | 6,36

kg/hl bei 46% Ausbeute 535 | 540 | 545 | 550 | 5,56 | 5,61 | 5,66 | 572 | 577 | 583 | 589 | 596 | 6,02 | 6,09 | 6,15 | 6,22

kg/hl bei 47% Ausbeute 524 | 529 | 534 | 539 | 544 | 549 | 554 | 560 | 5,65 | 5,71 | 577 | 583 | 589 | 596 | 6,02 | 6,09

kg/hl bei 48% Ausbeute 513 | 518 | 523 | 527 | 532 | 538 | 543 | 548 | 553 | 559 | 565 | 571 | 577 | 583 | 590 | 596

kg/hl bei 49% Ausbeute 502 | 507 | 512 | 517 | 522 | 5,27 | 531 | 537 | 542 | 548 | 553 | 559 | 565 | 571 | 5,78 | 584

kg/hl bei 50% Ausbeute 492 | 497 | 502 | 506 | 511 | 516 | 521 | 526 | 531 | 537 | 542 | 548 | 554 | 560 | 566 | 572

Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 |102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 683 | 690 | 69 | 703 | 709 | 7,16 | 7,23 | 7,30 | 7,37 | 7,45 | 7,53 | 760 | 7,68 | 7,77 | 7,86 | 7,94

kg/hl bei 46% Ausbeute 6,69 | 6,75 | 6,81 | 687 | 694 | 7,00 | 7,07 | 7,14 | 721 | 729 | 7,36 | 7,44 | 7,52 | 7,60 | 7,68 | 7,77

kg/hl bei 47% Ausbeute 6,54 | 6,60 | 6,66 | 6,73 | 6,79 | 6,86 | 692 | 699 | 706 | 7,13 | 7,20 | 7,28 | 7,36 | 7,44 | 7,52 | 7,60

kag/hl bei 48% Ausbeute 6,41 | 6,47 | 653 | 659 | 665 | 6,71 | 6,78 | 6,84 | 691 | 698 | 705 | 7,13 | 7,20 | 7,28 | 7,36 | 7,45

kg/hl bei 49% Ausbeute 6,28 | 633 | 639 | 645 | 6,51 | 6,58 | 6,64 | 6,70 | 6,77 | 6,84 | 691 | 698 | 7,06 | 7,14 | 7,21 | 7,29

kg/hl bei 50% Ausbeute 6,15 | 6,21 | 6,26 | 6,32 | 6,38 | 6,44 | 6,50 | 6,57 | 6,64 | 6,70 | 6,77 | 6,84 | 691 | 6,99 | 7,07 | 7,15

V 2-2009 13 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage llic

Kilogramm RTK (rektifiziertes Traubenmostkonz.) mit 65° Brix zu 100kg Trauben

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 5,6
12,0 57,6 4,6 5,6
12,5 60,2 3,7 4,7 57
13,0 62,7 2,8 3,8 4,7 5,8
13,5 65,3 1,8 2,8 3,8 4,8 5,8
14,0 67,9 0,9 1,9 2,8 3,8 4,8 59
14,5 70,5 0,9 1,9 2,9 3,9 49 5,9
15,0 73,1 0,9 1,9 2,9 3,9 4,9 6,0
15,5 75,7 1,0 1,9 2,9 3,9 5,0 6,0
16,0 78,3 1,0 1,9 2,9 4,0 5,0 6,1
16,5 80,9 1,0 1,9 3,0 4,0 51 6,2
17,0 83,5 1,0 2,0 3,0 4,1 51 6,2
17,5 86,2 1,0 2,0 3,1 4,1 5,2 6,4
18,0 88,8 1,0 2,0 31 4,2 53 6,5
18,5 91,5 1,0 2,1 3,1 4,2 54 6,6
19,0 94,2 1,0 2,1 3,2 4,3 55 6,6
19,5 96,9 1,0 2,1 3,3 4,4 55
20,0 99,6 1,1 2,2 3,3 4,5
20,5 102,3 11 2,2 3,4
21,0 105,0 11 2,2
21,5 107,8 11
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 50 | 50 | 50 | 514 | 51 | 51 | 52 | 52 | 53 | 53 | 53 | 54 | 54 | 55 | 55 | 55
kg/100kg bei 46% Ausb. 4,8 4,9 4,9 5,0 5,0 5,0 51 51 5,2 52 52 5,3 53 54 54 54
kg/100kg bei 47% Ausb. 4,7 4,8 4,8 4,9 4,9 4,9 5,0 5,0 51 51 51 51 5,2 53 53 53
kg/100kg bei 48% Ausb. 4,6 4,7 4,7 4,8 4,8 4,8 4,9 4,9 4,9 5,0 5,0 5,0 51 51 5,2 5,2
kg/100kg bei 49% Ausb. 4,6 4,6 4,6 4,7 4,7 4,7 4,8 4,8 4,8 49 4,9 49 5,0 5,0 51 51
kg/100kg bei 50% Ausb. 4,5 4,5 4,5 4,6 4,6 4,6 4,7 4,7 4,8 4,8 4,8 4,8 49 49 5,0 5,0
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 62 | 62 | 63 | 64 | 63 | 64 | 65 | 65 | 66 | 6,7 | 66 | 67 | 68 | 69 | 69 | 69
kg/100kg bei 46% Ausb. 61 | 61 | 62 | 62 |62 | 63| 63| 64| 64| 651|651 66| 66| 67| 681 68
kg/100kg bei 47% Ausb. 59 | 60 | 60 | 61 | 61 | 61 | 62 | 62 | 63 | 64 | 64 | 64 | 65 | 66 | 66 | 66
kg/100kg bei 48% Ausb. 5,8 59 5,9 6,0 59 6,0 6,1 6,1 6,2 6,2 6,2 6,3 6,4 6,4 6,5 6,5
kg/100kg bei 49% Ausb. 5,7 5,7 5,8 5,8 5,8 59 59 6,0 6,1 6,1 6,1 6,2 6,2 6,3 6,4 6,4
kg/100kg bei 50% Ausb. 5,6 5,6 57 57 57 5,8 5,8 59 5,9 6,0 6,0 6,0 6,1 6,2 6,2 6,2

V 2-2009 14 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage IVa

Liter Traubenmostkonzentrat mit 65°

Brix zu 100 Liter Most

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 6,08
12,0 57,6 5,07 | 6,17
12,5 60,2 4,07 | 516 | 6,27
13,0 62,7 3,06 | 414 | 5,24 | 6,37
13,5 65,3 2,04 | 3,11 | 420 | 531 | 6,45
14,0 67,9 1,00 | 2,06 | 3,14 | 4,24 | 537 | 6,52
14,5 70,5 1,05 | 2,12 | 3,21 | 432 | 546 | 6,59
15,0 73,1 1,06 | 2,14 | 3,24 | 437 | 5,49 | 6,70
15,5 75,7 1,07 | 2,16 | 3,28 | 4,38 | 559 | 6,78
16,0 78,3 1,08 | 2,19 | 3,28 | 4,47 | 5,65 | 6,89
16,5 80,9 1,09 | 2,18 | 3,35 | 452 | 575 | 7,01
17,0 83,5 1,07 | 2,23 | 3,39 | 461 | 585 | 7,11
17,5 86,2 1,15 | 2,29 | 3,50 | 4,73 | 5,98 | 7,27
18,0 88,8 1,13 | 2,32 | 354 | 477 | 6,05 | 7,44
18,5 91,5 1,18 | 2,38 | 3,60 | 4,86 | 6,24 | 7,59
19,0 94,2 1,19 | 2,39 | 3,64 | 500 | 6,34 | 7,70
19,5 96,9 1,19 | 2,42 | 3,76 | 5,08 | 6,44
20,0 99,6 1,22 | 2,55 | 3,85 | 5,19
20,5 102,3 1,31 | 2,60 | 3,92
21,0 105,0 1,27 | 2,57
21,5 107,8 1,29
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 5,51 | 5,57 | 5,63 | 569 | 5,75 | 581 | 588 | 594 | 6,01 | 6,08 | 6,15 | 6,23 | 6,30 | 6,38 | 6,47 | 6,55
Liter/hnl bei 46% Ausbeute | 5,39 | 545 | 551 | 557 | 563 | 569 | 575 | 581 | 588 | 595 | 6,02 | 6,09 | 6,17 | 6,25 | 6,33 | 6,41
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 5,28 | 5,33 | 539 | 545 | 551 | 557 | 563 | 569 | 575 | 582 | 589 | 596 | 6,03 | 6,11 | 6,19 | 6,27
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 5,17 | 5,22 | 528 | 533 | 539 | 545 | 551 | 557 | 563 | 570 | 577 | 584 | 591 | 599 | 6,06 | 6,14
Liter/hl bei 49% Ausbeute || 5,06 | 5,11 | 5,17 | 522 | 528 | 534 | 540 | 546 | 552 | 558 | 565 | 5,72 | 5,79 | 586 | 594 | 6,01
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 4,96 | 5,01 | 5,07 | 512 | 518 | 523 | 529 | 535 | 541 | 547 | 554 | 5,60 | 5,67 | 5,75 | 582 | 5,89
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 6,88 | 6,96 | 7,03 | 7,10 | 7,48 | 7,26 | 7,34 | 742 | 751 | 759 | 769 | 7,78 | 7,87 | 7,97 | 8,00 | 8,00
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 6,73 | 6,80 | 6,88 | 6,95 | 7,03 | 7,10 | 7,18 | 7,26 | 7,34 | 7,43 | 752 | 7,61 | 7,70 | 7,80 | 7,90 | 8,00
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 6,59 | 6,66 | 6,73 | 6,80 | 6,88 | 695 | 703 | 7,11 | 7,19 | 7,27 | 7,36 | 7,45 | 7,54 | 7,64 | 7,73 | 7,83
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 6,45 | 6,52 | 6,59 | 6,66 | 6,73 | 6,81 | 6,88 | 6,96 | 7,04 | 7,12 | 7,20 | 7,29 | 7,38 | 7,48 | 7,57 | 7,67
Liter/nl bei 49% Ausbeute || 6,32 | 6,39 | 6,46 | 6,52 | 6,60 | 6,67 | 6,74 | 6,82 | 6,89 | 6,97 | 7,06 | 7,24 | 7,23 | 7,32 | 7,42 | 7,51
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 6,20 | 6,26 | 6,33 | 6,39 | 6,46 | 6,53 | 6,60 | 6,68 | 6,76 | 6,84 | 6,92 | 7,00 | 7,08 | 7,18 | 7,27 | 7,36
V 2-2009 15 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage IVb

Liter Traubenmostkonzentrat mit 65° Brix zu 100 Liter Maische

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 5,16
12,0 57,6 4,31 | 5,25
12,5 60,2 3,46 | 4,38 | 5,33
13,0 62,7 2,60 | 3,52 | 4,46 | 541
13,5 65,3 1,73 | 2,64 | 3,57 | 452 | 548
14,0 67,9 0,85 | 1,75 | 2,67 | 3,61 | 4,57 | 554
14,5 70,5 0,89 | 1,80 | 2,73 | 3,68 | 4,64 | 5,60
15,0 73,1 0,90 | 1,82 | 2,76 | 3,72 | 4,67 | 570
15,5 75,7 091 | 1,84 | 2,79 | 3,73 | 475 | 5,76
16,0 78,3 092 | 1,86 | 2,79 | 3,80 | 4,80 | 5,86
16,5 80,9 093 | 185 | 2,85 | 3,84 | 489 | 596
17,0 83,5 0,91 | 1,90 | 2,88 | 3,92 | 4,98 | 6,04
17,5 86,2 0,98 | 1,95 | 2,97 | 4,02 | 508 | 6,18
18,0 88,8 0,9 | 1,97 | 3,01 | 405 | 514 | 6,32
18,5 91,5 1,00 | 2,03 | 3,06 | 4,13 | 530 | 6,45
19,0 94,2 1,01 | 2,03 | 3,10 | 425 | 538 | 6,55
19,5 96,9 1,01 | 2,06 | 3,20 | 4,32 | 5,47
20,0 99,6 1,04 | 2,16 | 3,27 | 4,41
20,5 102,3 1,11 | 2,21 | 3,33
21,0 105,0 1,08 | 2,19
21,5 107,8 1,09
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 4,69 | 4,73 | 478 | 484 | 489 | 494 | 499 | 5,05 | 511 | 517 | 523 | 529 | 536 | 543 | 550 | 557
Liter/hl bei 46% Ausbeute || 4,58 | 4,63 | 468 | 473 | 478 | 483 | 489 | 494 | 500 | 5,06 | 5,12 | 5,18 | 524 | 531 | 538 | 545
Liter/hl bei 47% Ausbeute || 4,49 | 453 | 458 | 463 | 468 | 473 | 478 | 484 | 489 | 495 | 501 | 507 | 513 | 520 | 526 | 533
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 4,39 | 444 | 449 | 453 | 458 | 463 | 468 | 4,74 | 479 | 485 | 490 | 496 | 502 | 509 | 515 | 522
Liter/hl bei 49% Ausbeute || 4,30 | 435 | 439 | 444 | 449 | 454 | 459 | 464 | 469 | 475 | 480 | 486 | 492 | 498 | 505 | 511
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 4,22 | 4,26 | 431 | 435 | 4,40 | 4,45 | 449 | 455 | 460 | 465 | 4,71 | 4,76 | 482 | 488 | 495 | 501
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute || 5,85 | 591 | 598 | 6,04 | 6,10 | 6,17 | 6,24 | 6,31 | 6,38 | 6,46 | 6,53 | 6,61 | 6,69 | 6,78 | 6,80 | 6,80
Liter/nl bei 46% Ausbeute || 5,72 | 5,78 | 5,85 | 591 | 597 | 6,04 | 6,10 | 6,17 | 6,24 | 6,32 | 6,39 | 6,47 | 6,55 | 6,63 | 6,72 | 6,80
Liter/nl bei 47% Ausbeute || 5,60 | 5,66 | 572 | 5,78 | 5,84 | 591 | 597 | 6,04 | 6,11 | 6,18 | 6,25 | 6,33 | 6,41 | 6,49 | 6,57 | 6,66
Liter/hl bei 48% Ausbeute || 549 | 554 | 560 | 566 | 572 | 579 | 585 | 591 | 598 | 6,05 | 6,12 | 6,20 | 6,27 | 6,35 | 6,44 | 6,52
Liter/nl bei 49% Ausbeute || 5,37 | 543 | 549 | 555 | 5,61 | 5,67 | 573 | 5,79 | 586 | 593 | 6,00 | 6,07 | 6,24 | 6,22 | 6,30 | 6,39
Liter/hl bei 50% Ausbeute || 5,27 | 5,32 | 538 | 544 | 549 | 555 | 561 | 568 | 574 | 581 | 588 | 595 | 6,02 | 6,10 | 6,18 | 6,26
V 2-2009 16 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage IVc

Liter Traubenmostkonzentrat mit 65° Brix zu 100kg Trauben

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 4,8
12,0 57,6 4,0 4.8
12,5 60,2 3,2 4,0 4,9
13,0 62,7 2,4 3,2 4,1 5,0
13,5 65,3 1,6 2,4 3,3 4,1 5,0
14,0 67,9 0,8 1,6 2,4 3,3 4,2 5,0
14,5 70,5 0,8 1,6 2,5 3,3 4,2 51
15,0 73,1 0,8 1,6 2,5 3,4 4,2 5,2
15,5 75,7 0,8 1,7 2,5 3,4 4,3 5,2
16,0 78,3 0,8 1,7 2,5 34 4,3 53
16,5 80,9 0,8 1,7 2,6 3,5 4,4 54
17,0 83,5 0,8 1,7 2,6 3,5 4,5 5,4
17,5 86,2 0,9 1,7 2,7 3,6 4,5 55
18,0 88,8 0,9 1,8 2,7 3,6 4,6 5,6
18,5 91,5 0,9 1,8 2,7 3,7 4,7 57
19,0 94,2 0,9 1,8 2,8 3,8 4,8 5,8
19,5 96,9 0,9 1,8 2,8 3,8 4,8
20,0 99,6 0,9 1,9 2,9 3,9
20,5 102,3 1,0 1,9 29
21,0 105,0 1,0 1,9
21,5 107,8 1,0
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oelf 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 4,2 4,3 4,3 4,4 4,4 4,4 4,5 4,5 4,6 4,6 4,6 4,7 4,7 4,8 4,8 4,8
kg/100kg bei 46% Ausb. 4,2 4,2 4,2 4,3 4,3 4,3 4,4 4,4 4,5 4,5 4,5 4,6 4,6 4,7 4,7 4,7
kg/100kg bei 47% Ausb. 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4,3 4,3 4,4 4,4 4,4 4,5 4,5 4,6 4,6 4,6
kg/100kg bei 48% Ausb. 4,0 4,0 4,1 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2 4,3 4,3 4,3 4,4 4,4 4,5 4,5 4,5
kg/100kg bei 49% Ausb. 3,9 3,9 4,0 4,0 4,0 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4,3 4,3 4,4 4,5 4,5
kg/100kg bei 50% Ausb. 3,8 3,9 3,9 3,9 3,9 4,0 4,0 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4,3 4,3 4,4 4,4
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°oell 70,5 | 73,1 | 75,7 | 78,3 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 5,3 54 5,4 55 55 55 5,6 5,6 5,7 58 5,8 5,8 59 6,0 6,0 5,9
kg/100kg bei 46% Ausb. 5,2 5,2 53 54 53 54 55 55 5,6 5,6 5,6 5,7 5,8 59 59 5,9
kg/100kg bei 47% Ausb. 51 51 52 5,2 5,2 53 53 54 55 55 55 5,6 57 57 5,8 5,8
kg/100kg bei 48% Ausb. 5,0 5,0 51 51 51 5,2 5,2 53 53 5,4 54 55 55 5,6 5,7 5,7
kg/100kg bei 49% Ausb. 4,9 49 5,0 5,0 5,0 51 51 5,2 5,2 53 53 54 54 55 5,6 5,6
kg/100kg bei 50% Ausb. 4,8 4,8 4,9 4,9 4,9 5,0 5,0 51 51 52 52 5,2 53 54 55 54
V 2-2009 17 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Va

Kilogramm Traubenmostkonzentrat mit 65° Brix zu 100 Liter Most

- ; £

2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle

3 2 3

= < g 14,5 | 150 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 195 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 8,05
12,0 57,6 6,72 | 8,18
12,5 60,2 539 | 683 | 831
13,0 62,7 || 406 | 549 | 695 | 8,44
13,5 65,3 2,70 | 4,12 | 557 | 7,04 | 8,55
14,0 67,9 133 | 2,73 | 416 | 563 | 7,12 | 8,64
14,5 70,5 1,39 | 2,80 | 425 | 573 | 7,24 | 8,74
15,0 73,1 1,40 | 2,83 | 4,30 | 5,79 | 7,27 | 8,88
15,5 75,7 1,42 | 2,86 | 4,34 | 581 | 7,40 | 8,98
16,0 78,3 143 | 2,90 | 435 | 592 | 7,49 | 9,13
16,5 80,9 145 | 2,88 | 444 | 599 | 7,62 | 9,29
17,0 83,5 142 | 296 | 4,49 | 6,10 | 7,76 | 9,42
17,5 86,2 153 | 3,04 | 464 | 6,27 | 7,92 | 9,63
18,0 88,8 1,50 | 3,08 | 469 | 6,32 | 8,02 | 9,86
18,5 91,5 1,56 | 3,16 | 4,77 | 6,45 | 8,27 | 10,05
19,0 94,2 158 | 3,17 | 4,83 | 6,63 | 8,39 | 10,21
19,5 96,9 157 | 3,21 | 499 | 6,74 | 853
20,0 99,6 1,62 | 3,37 | 510 | 6,87
20,5 102,3 1,73 | 3,44 | 519
21,0 105,0 1,68 | 3,41
21,5 107,8 1,71

Tabelle 2

Max. Anreicherung 2,0% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 180 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe|| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 730 | 7,38 | 746 | 754 | 762 | 7,70 | 7,79 | 7,88 | 7,96 | 8,06 | 8,15 | 8,25 | 8,35 | 8,46 | 857 | 8,68

kg/hl bei 46% Ausbeute 715 | 722 | 730 | 737 | 745 | 754 | 762 | 7,70 | 7,79 | 7,88 | 7,98 | 8,07 | 817 | 8,28 | 8,38 | 8,49

kg/hl bei 47% Ausbeute 699 ( 707 | 714 | 722 | 730 | 7,38 | 745 | 754 | 763 | 7,71 | 7,81 | 790 | 8,00 | 8,10 | 8,20 | 8,31

kg/hl bei 48% Ausbeute 6,85 | 692 | 699 | 707 | 714 | 7,22 | 7,30 | 7,38 | 7,47 | 755 | 764 | 7,74 | 7,83 | 7,93 | 8,03 | 8,14

kg/hl bei 49% Ausbeute 6,71 | 6,78 | 6,85 | 692 | 7,00 | 707 | 7,5 | 7,23 | 7,31 | 7,40 | 7,49 | 758 | 7,67 | 7,77 | 7,87 | 7,97

kg/hl bei 50% Ausbeute 6,57 | 664 | 6,71 | 6,78 | 6,86 | 693 | 7,01 | 7,09 | 7,47 | 7,25 | 7,34 | 7,43 | 752 | 761 | 7,71 | 7,81

Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol

°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 165 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0

°Oe| 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 |102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5

kg/hl bei 45% Ausbeute 912 | 922 | 932 | 9,41 | 9,52 | 9,62 | 9,72 | 9,84 | 9,95 | 10,06 | 10,18 | 10,30 | 10,43 | 10,57 | 10,60 | 10,60

kg/hl bei 46% Ausbeute 8,92 | 9,02 | 9,11 | 9,21 | 931 | 9,41 | 951 | 962 | 9,73 | 9,84 | 9,96 | 10,08 | 10,20 | 10,34 | 10,47 | 10,60

kg/hl bei 47% Ausbeute 8,73 | 883|892 | 901 | 911|921 | 931|942 | 952 | 964 | 975 | 987 | 999 | 10,12 | 10,25 | 10,38

kag/hl bei 48% Ausbeute 855 | 864 | 873 | 883 | 892 | 9,02 | 912 | 9,22 | 9,32 | 943 | 9,55 | 9,66 | 9,78 | 9,91 | 10,03 | 10,16

kg/hl bei 49% Ausbeute 838 | 847 | 855 | 865 | 8,74 | 884 | 8,93 | 9,03 | 9,13 | 9,24 | 935 | 9,46 | 9,58 | 9,70 | 9,83 | 9,95

kg/hl bei 50% Ausbeute 821 | 830 | 838 | 847 | 8,56 | 866 | 8,75 | 885 | 8,95 | 9,06 | 9,17 | 9,27 | 9,39 | 9,51 | 9,63 | 9,75

V 2-2009 18 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Vb

Kilogramm Traubenmostkonzentrat mit 65° Brix zu 100 Liter Maische

- , =
o % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 6,84
12,0 57,6 571 | 6,95
12,5 60,2 458 | 581 | 7,06
13,0 62,7 3,45 | 466 | 590 | 7,17
13,5 65,3 2,30 | 3,50 | 4,73 | 599 | 7,27
14,0 67,9 1,13 | 232 | 354 | 478 | 6,05 | 7,35
14,5 70,5 1,18 | 2,38 | 3,61 | 487 | 6,15 | 7,43
15,0 73,1 1,19 | 2,41 | 365 | 492 | 6,18 | 7,55
15,5 75,7 1,20 | 2,43 | 3,69 | 494 | 6,29 | 7,63
16,0 78,3 1,22 | 2,46 | 3,69 | 503 | 6,36 | 7,76
16,5 80,9 1,23 | 2,45 | 3,77 | 5,09 | 6,48 | 7,90
17,0 83,5 1,21 | 252 | 3,82 | 519 | 6,59 | 8,01
17,5 86,2 1,30 | 2,58 | 3,94 | 533 | 6,73 | 8,19
18,0 88,8 1,27 | 2,61 | 3,99 | 537 | 6,81 | 8,38
18,5 91,5 1,33 | 2,68 | 405 | 548 | 7,03 | 8,55
19,0 94,2 1,34 | 2,70 | 410 | 5,63 | 7,14 | 8,68
19,5 96,9 1,34 | 2,73 | 424 | 5,73 | 7,25
20,0 99,6 1,37 | 2,87 | 434 | 584
20,5 102,3 1,47 | 2,92 | 4,41
21,0 105,0 1,43 | 2,90
21,5 107,8 1,45
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/hl bei 45% Ausbeute 6,21 | 6,27 | 6,34 | 6,41 | 6,48 | 6,55 | 6,62 | 6,69 | 6,77 | 6,85 | 6,93 | 7,01 | 7,10 | 7,19 | 7,28 | 7,38
kg/hl bei 46% Ausbeute 6,07 | 6,14 | 6,20 | 6,27 | 6,34 | 6,41 | 6,47 | 6,55 | 6,62 | 6,70 | 6,78 | 6,86 | 6,94 | 7,04 | 7,12 | 7,22
kg/hl bei 47% Ausbeute 594 | 6,01 | 6,07 | 6,13 | 6,20 | 6,27 | 6,34 | 6,41 | 6,48 | 6,56 | 6,64 | 6,71 | 6,80 | 6,89 | 6,97 | 7,06
kg/hl bei 48% Ausbeute 582 | 588 | 594 | 6,01 | 6,07 | 6,14 | 6,20 | 6,28 | 6,35 | 6,42 | 6,50 | 6,57 | 6,66 | 6,74 | 6,83 | 6,92
kg/hl bei 49% Ausbeute 5,70 | 5,76 | 582 | 588 | 595 | 6,01 | 6,08 | 6,15 | 6,22 | 6,29 | 6,36 | 6,44 | 6,52 | 6,60 | 6,69 | 6,77
kg/hl bei 50% Ausbeute 559 | 565 | 5,71 | 5,77 | 583 | 589 | 596 | 6,02 | 6,09 | 6,16 | 6,24 | 6,31 | 6,39 | 6,47 | 6,55 | 6,64
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/hl bei 45% Ausbeute 7,75 | 783 | 792 | 800 | 809 | 818 | 8,26 | 8,36 | 8,45 | 855 | 866 | 8,76 | 887 | 898 | 9,01 | 9,01
kg/hl bei 46% Ausbeute 759 | 766 | 7,75 | 783 | 791 | 8,00 | 8,09 | 8,18 | 8,27 | 837 | 8,47 | 857 | 867 | 879 | 890 | 9,01
kg/hl bei 47% Ausbeute 742 | 750 | 758 | 766 | 7,74 | 7,83 | 7,91 | 8,00 | 8,09 | 819 | 829 | 839 | 849 | 860 | 8,71 | 8,82
kg/hl bei 48% Ausbeute 727 | 735 | 742 | 750 | 758 | 7,67 | 7,75 | 7,84 | 793 | 802 | 811 | 821 | 831 | 8,42 | 8,53 | 8,64
kg/hl bei 49% Ausbeute 712 | 7,20 | 7,27 | 7,35 | 7,43 | 751 | 759 | 768 | 7,76 | 7,86 | 7,95 | 8,04 | 8,14 | 8,25 | 8,35 | 8,46
kg/hl bei 50% Ausbeute 698 | 705 | 713 | 7,20 | 7,28 | 7,36 | 7,44 | 752 | 761 | 7,70 | 7,79 | 7,88 | 7,98 | 8,08 | 8,19 | 8,29

V 2-2009 19 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Vc

Kilogramm Traubenmostkonzentrat mit 65° Brix zu 100kg Trauben

- , =
2 % < Anreicherung auf °’KMW / °Oechsle
g3 £
= < g 145 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
*KMW °Oe 705 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 835 | 86,2 | 88,8 | 915 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
11,5 55,1 6,3
12,0 57,6 5,2 6,4
12,5 60,2 4,2 5,3 6,5
13,0 62,7 3,2 4,3 54 6,6
13,5 65,3 2,1 3,2 4,3 55 6,6
14,0 67,9 1,0 2,1 3,2 4,4 55 6,7
14,5 70,5 1,1 2,2 3,3 4,4 5,6 6,7
15,0 73,1 1,1 2,2 3,3 4,5 5,6 6,8
15,5 75,7 11 2,2 3,3 4,5 57 6,9
16,0 78,3 11 2,2 3,3 4,5 5,7 7,0
16,5 80,9 1,1 2,2 34 4,6 5,8 7,1
17,0 83,5 1,1 2,3 3,4 4,7 59 7,2
17,5 86,2 1,2 2,3 3,5 4,8 6,0 7,3
18,0 88,8 11 2,3 3,6 4,8 6,1 7,5
18,5 91,5 1,2 2,4 3,6 4,9 6,3 7,6
19,0 94,2 1,2 2,4 3,6 5,0 6,3 7,7
19,5 96,9 1,2 2,4 3,8 51 6,4
20,0 99,6 1,2 2,5 3,8 5,2
20,5 102,3 1,3 2,6 3,9
21,0 105,0 1,3 2,6
21,5 107,8 13
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 17,0 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 56 | 57 | 57 | 58 | 58 | 59 | 59 | 60 | 61 | 61 | 61 | 62 | 63 | 63 | 64 | 6,4
kg/100kg bei 46% Ausb. 55 | 56 | 56 | 57 | 57 | 57 | 58 | 59 | 59 | 60 | 60 | 61 | 61 | 62 | 63 | 63
kg/100kg bei 47% Ausb. 54 | 54 | 55 | 56 | 55 | 56 | 57 | 57 | 58 | 59 | 59 | 59 | 60 | 61 | 62 | 6,1
kg/100kg bei 48% Ausb. 53 | 53 | 54 | 54 | 54 | 55 | 55 | 56 | 57 | 57 | 57 | 58 | 59 | 59 | 60 | 6,0
kg/100kg bei 49% Ausb. 52 | 52 | 53 | 53 | 53 | 54 | 54 | 55| 56 | 56 | 56 | 57 | 58 | 58 | 59 | 509
kg/100kg bei 50% Ausb. 51 51 5,2 5,2 5,2 53 53 54 54 55 55 5,6 5,6 5,7 5,8 5,8
Tabelle 3
Max. Anreicherung 2,5% vol
°KMW | 14,5 | 15,0 | 155 | 16,0 | 16,5 | 170 | 175 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0
°Oe|l 70,5 | 73,1 | 75,7 | 783 | 80,9 | 83,5 | 86,2 | 88,8 | 91,5 | 94,2 | 96,9 | 99,6 | 102,3 | 105,0 | 107,8 | 110,5
kg/100kg bei 45% Ausb. 70 | 71| 72| 72| 72| 73| 74|75 |76 |76 |76 | 77| 78| 79| 80| 78
kg/100kg bei 46% Ausb. 69 | 69 | 70 | 71 | 71 | 72 | 72 | 73 | 74 | 75 | 75 | 76 | 7.7 | 78 | 7.9 | 7.8
kg/100kg bei 47% Ausb. 6,7 6,8 6,9 6,9 6,9 7,0 7,1 7,2 7,2 7,3 7,3 7,4 7,5 7,6 7,7 7,7
kg/100kg bei 48% Ausb. 6,6 6,7 6,7 6,8 6,8 6,9 6,9 7,0 7,1 7,2 7,2 7,2 7,3 7.4 7,5 7,5
kg/100kg bei 49% Ausb. 6,5 6,5 6,6 6,7 6,6 6,7 6,8 6,9 6,9 7,0 7,0 7,1 7,2 7,3 7,4 7,4
kg/100kg bei 50% Ausb. 6,3 6,4 6,5 6,5 6,5 6,6 6,7 6,7 6,8 6,9 6,9 7,0 7,0 7,1 7,2 7,2

V 2-2009 20 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Via

Anreicherung durch Wasserentzug aus 100 Liter Most
° 5 2 Anreicherung auf °KMW / °Oechsle
2 5 o
ﬁ f‘( é 150 |[155 |16,0 |16,5 |170 (175 |18,0 |18,5 19,0 195 (20,0 (205 |21,0 |215 22,0
°KMW °Oe 73,1 [75,7 |783 |809 |835 (86,2 |888 |915 94,2 96,9 |99,6 |102,3 |105,0 (107,8 (110,5
12,5 60,2 19,85
13,0 62,7 15,94 | 19,20
13,5 65,3 11,97 | 15,38 | 18,54
14,0 67,9 7,94 | 11,51 | 14,81 | 17,87
14,5 70,5 4,03 7,75 | 11,19 | 14,39 | 17,36
15,0 73,1 3,88 | 7,46 | 10,79 | 13,89 | 16,69
15,5 75,7 3,73 | 7,19 | 10,42 | 13,33 | 16,23
16,0 78,3 3,60 | 6,94 | 9,97 | 12,99 | 15,72
16,5 80,9 3,47 | 6,62 | 9,74 | 12,58 | 15,32
17,0 83,5 3,26 | 6,49 | 9,43 | 12,28 | 14,94
17,5 86,2 3,34 | 6,38 9,32 | 12,08 | 14,64
18,0 88,8 3,14 6,18 9,04 | 11,69 | 14,22
18,5 91,5 3,14 6,09 | 8,82 | 11,43 | 14,05
19,0 94,2 3,04 5,86 8,57 | 11,26 | 13,70
19,5 96,9 2,91 | 570 | 8,48 | 10,99 | 13,37
20,0 99,6 2,87 5,73 8,32 | 10,78
20,5 102,3 2,95 | 5,62 8,14
21,0 105,0 2,75 5,35
21,5 107,8 2,67
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW |[15,0 |15,5 |16,0 |16,5 |17,0 |17,5 |18,0 |18,5 19,0 19,5 (20,0 (205 |21,0 |215 22,0
°Oe || 73,1 75,7 78,3 80,9 83,5 86,2 88,8 91,5 94,2 96,9 99,6 (102,3 |105,0 (107,8 [110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute 20,00 | 20,00 | 19,85 | 19,13 | 18,47 | 17,87 | 17,27 | 16,73 | 16,20 | 15,71 | 15,25 | 14,81 | 14,38 | 13,98 | 13,61
Liter/hl bei 46% Ausbeute 20,00 | 20,00 | 19,42 | 18,72 | 18,07 | 17,48 | 16,90 | 16,36 | 15,85 | 15,37 | 14,92 | 14,49 | 14,07 | 13,68 | 13,31
Liter/hl bei 47% Ausbeute 20,00 | 19,74 | 19,00 | 18,32 | 17,68 | 17,11 | 16,54 | 16,02 | 15,51 | 15,04 | 14,60 | 14,18 | 13,77 | 13,39 | 13,03
Liter/nl bei 48% Ausbeute 20,00 | 19,33 | 18,61 (17,94 | 17,32 | 16,75 | 16,19 | 15,68 | 15,19 | 14,73 | 14,30 | 13,89 | 13,48 | 13,11 | 12,76
Liter/hl bei 49% Ausbeute 19,70 | 18,93 | 18,23 | 17,57 | 16,96 | 16,41 | 15,86 | 15,36 | 14,88 | 14,43 | 14,01 | 13,61 | 13,20 | 12,84 | 12,50
Liter/hl bei 50% Ausbeute 19,30 | 18,56 | 17,86 | 17,22 | 16,62 | 16,08 | 15,54 | 15,05 | 14,58 | 14,14 | 13,73 | 13,33 | 12,94 | 12,58 | 12,25
V 2-2009 21 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage VIb

Anreicherung durch Wasserentzug aus 100 Liter Maische
° 5 2 Anreicherung auf °KMW / °Oechsle
2 5 o
ﬁ f‘( é 150 |[155 |16,0 |16,5 |170 (175 |18,0 |18,5 19,0 195 (20,0 (205 |21,0 |215 22,0
°KMW °Oe 73,1 [75,7 |783 |809 |835 (86,2 |888 |915 94,2 96,9 |99,6 |102,3 |105,0 (107,8 (110,5
12,5 60,2 16,88
13,0 62,7 13,55 | 16,32
13,5 65,3 10,18 | 13,08 | 15,76
14,0 67,9 6,75 | 9,78 | 12,59 | 15,19
14,5 70,5 3,43 | 6,59 | 9,51 |12,23 | 14,76
15,0 73,1 3,29 6,34 9,17 | 11,80 | 14,19
15,5 75,7 3,17 | 6,11 | 8,85 | 11,33 | 13,80
16,0 78,3 3,06 | 590 | 8,48 | 11,04 | 13,36
16,5 80,9 2,95 | 5,62 | 8,28 | 10,69 | 13,02
17,0 83,5 2,77 | 5,52 | 8,02 | 10,43 | 12,70
17,5 86,2 2,84 | 543 7,92 |10,27 | 12,44
18,0 88,8 2,67 5,26 7,68 9,93 | 12,09
18,5 91,5 2,67 5,17 | 7,50 | 9,72 | 11,94
19,0 94,2 2,59 4,98 7,28 9,57 | 11,64
19,5 96,9 2,47 | 4,84 | 7,21 | 9,34 | 11,37
20,0 99,6 2,44 4,87 7,07 9,16
20,5 102,3 2,51 | 4,77 6,92
21,0 105,0 2,34 4,55
21,5 107,8 2,27
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW |[15,0 |15,5 |16,0 |16,5 |17,0 |17,5 |18,0 |18,5 19,0 19,5 (20,0 (205 |21,0 |215 22,0
°Oe || 73,1 75,7 78,3 80,9 83,5 86,2 88,8 91,5 94,2 96,9 99,6 (102,3 |105,0 (107,8 [110,5
Liter/hl bei 45% Ausbeute 17,00 | 17,00 | 16,87 | 16,26 | 15,70 | 15,19 | 14,68 | 14,22 | 13,77 | 13,35 | 12,96 | 12,59 | 12,22 | 11,89 | 11,57
Liter/hl bei 46% Ausbeute 17,00 | 17,00 | 16,50 | 15,91 | 15,36 | 14,86 | 14,36 | 13,91 | 13,47 | 13,06 | 12,68 | 12,32 | 11,96 | 11,63 | 11,32
Liter/hl bei 47% Ausbeute 17,00 | 16,78 | 16,15 | 15,57 | 15,03 | 14,54 | 14,06 | 13,61 | 13,19 | 12,78 | 12,41 | 12,06 | 11,70 | 11,38 | 11,08
Liter/nl bei 48% Ausbeute 17,00 | 16,43 | 15,82 | 15,25 | 14,72 | 14,24 | 13,76 | 13,33 | 12,91 | 12,52 | 12,15| 11,81 | 11,46 | 11,14 | 10,84
Liter/hl bei 49% Ausbeute 16,74 | 16,09 | 15,49 | 14,94 | 14,42 | 13,95 | 13,48 | 13,06 | 12,65 | 12,26 | 11,91 | 11,56 | 11,22 | 10,92 | 10,62
Liter/hl bei 50% Ausbeute 16,41 | 15,77 | 15,18 | 14,64 | 14,13 | 13,67 | 13,21 | 12,80 | 12,40 | 12,02 | 11,67 | 11,33 | 11,00 | 10,70 | 10,41
V 2-2009 22 Dipl.-HLFL-Ing. Erich Stierschneider




Anlage Vic

Anreicherung durch Wasserentzug aus 100kg Trauben
° 5 2 Anreicherung auf °KMW / °Oechsle
2 > 5
ﬁ f‘( é 15,0 [155 |16,0 |16,5 |17,0 |175 |[18,0 |18,5 19,0 195 (20,0 (20,5 [21,0 |215 |22,0
°KMW °Oe 73,1 |757 |783 |809 |835 |86,2 (888 |91,5 94,2 96,9 |99,6 |102,3 |105,0 |107,8 |110,5
12,5 60,2 15,5
13,0 62,7 12,4 | 14,9
13,5 65,3 9,3 119 | 144
14,0 67,9 6,1 8,9 11,5 | 13,8
14,5 70,5 3,1 6,0 8,6 11,1 | 13,4
15,0 73,1 3,0 57 8,3 10,7 | 12,9
15,5 75,7 29 55 8,0 10,2 | 12,5
16,0 78,3 2,8 5,3 7,6 10,0 | 12,0
16,5 80,9 2,7 51 7,4 9,6 11,7
17,0 83,5 2,5 5,0 7,2 9,4 11,4
17,5 86,2 2,5 4,9 7,1 9,2 111
18,0 88,8 2,4 4,7 6,9 8,9 10,8
18,5 91,5 2,4 4,6 6,7 8,7 10,6
19,0 94,2 2,3 4.4 6,5 8,5 10,3
19,5 96,9 2,2 4,3 6,4 8,3 10,1
20,0 99,6 2,2 4,3 6,3 8,1
20,5 102,3 2,2 4,2 6,1
21,0 105,0 2,1 4,0
21,5 107,8 2,0
Tabelle 2
Max. Anreicherung 2,0% vol
°KMW || 15,0 |155 |16,0 |16,5 (17,0 (17,5 |18,0 |185 19,0 195 (20,0 (20,5 [21,0 |215 |22,0
°Oe||73,1 |757 |783 |80,9 (835 |86,2 (888 (915 94,2 96,9 |99,6 |102,3 |105,0 (107,8 (110,5
Liter/100kg bei 45% Ausb. 155 | 154 | 15,2 | 14,6 | 14,1 13,6 13,1 | 12,7 12,2 11,8 | 11,5 | 11,1 | 10,8 | 10,4 10,1
Liter/100kg bei 46% Ausb. 155 | 154 | 149 | 143 | 13,8 | 13,3 12,8 | 12,4 12,0 11,6 | 11,2 | 10,9 | 10,5 | 10,2 9,9
Liter/100kg bei 47% Ausb. 155 | 15,2 | 14,6 | 14,0 | 13,5 | 13,0 12,6 | 12,1 11,7 11,3 | 11,0 | 10,6 | 10,3 | 10,0 9,7
Liter/100kg bei 48% Ausb. 155 | 14,8 | 14,3 | 13,7 | 13,2 12,7 12,3 | 11,9 11,5 11,1 | 10,7 | 10,4 | 10,1 9,8 9,5
Liter/100kg bei 49% Ausb. 15,3 | 145 | 14,0 | 134 | 12,9 12,5 12,0 | 11,6 11,2 10,9 | 10,5 | 10,2 9,9 9,6 9,3
Liter/100kg bei 50% Ausb. || 15,0 | 14,3 | 13,7 | 13,2 | 12,7 | 12,2 | 11,8 | 11,4 11,0 10,7 | 10,3 | 10,0 9,7 9,4 9,1
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Anlage VI

Alkoholgehalt in Volumenprozent aus den °\KMW

Alkoholausbeutesétze (potenzieller Alkohol)
°KMW 45% 46% 47% 48% 49%
11,2 6,5 6,7 6,8 7,0 7,1
11,3 6,6 6,7 6,9 7,0 7,2
11,4 6,7 6,8 7,0 7,1 7,3
11,5 6,8 6,9 7,1 7,2 7,4
11,6 6,8 7,0 7,1 7,3 7,4
11,7 6,9 7,0 7,2 7,4 7,5
11,8 7,0 7,1 7,3 7,5 7,6
11,9 7,0 7,2 7,4 7,5 7,7
12,0 7,1 7,3 7,4 7,6 7,7
12,1 7,2 7,3 7,5 7,7 7,8
12,2 7,3 7,4 7,6 7,7 7,9
12,3 7,3 7,5 7,7 7,8 8,0
12,4 7,4 7,6 7,7 7,9 8,1
12,5 7,5 7,6 7,8 8,0 8,1
12,6 7,6 7,7 7,9 8,1 8,2
12,7 7,6 7,8 8,0 8,1 8,3
12,8 7,7 7,9 8,0 8,2 8,4
12,9 7,8 8,0 8,1 8,3 8,5
13,0 7,8 8,0 8,2 8,4 8,5
13,1 7,9 8,1 8,3 8,4 8,6
13,2 8,0 8,2 8,3 8,5 8,7
13,3 8,1 8,2 8,4 8,6 8,8
13,4 8,1 8,3 8,5 8,7 8,9
13,5 8,2 8,4 8,6 8,8 8,9
13,6 8,3 8,5 8,7 8,8 9,0
13,7 8,4 8,5 8,7 8,9 9,1
13,8 8,4 8,6 8,8 9,0 9,2
13,9 8,5 8,7 8,9 9,1 9,3
14,0 8,6 8,8 9,0 9,2 9,4
14,1 8,7 8,9 9,1 9,2 9,4
14,2 8,7 8,9 9,1 9,3 9,5
14,3 8,8 9,0 9,2 9,4 9,6
14,4 8,9 9,1 9,3 9,5 9,7
14,5 9,0 9,2 9,4 9,6 9,8
14,6 9,0 9,2 9,4 9,6 9,8
14,7 9,1 9,3 9,5 9,7 9,9
14,8 9,2 9,4 9,6 9,8 10,0
14,9 9,3 9,5 9,7 9,9 10,1
15,0 9,3 9,5 9,7 10,0 10,2
15,1 9,4 9,6 9,8 10,0 10,2
15,2 9,5 9,7 9,9 10,1 10,3
15,3 9,6 9,8 10,0 10,2 10,4
15,4 9,6 9,8 10,1 10,3 10,5
15,5 9,7 9,9 10,1 10,4 10,6
15,6 9,8 10,0 10,2 10,4 10,7
15,7 9,9 10,1 10,3 10,5 10,7
15,8 9,9 10,2 10,4 10,6 10,8
15,9 10,0 10,2 10,5 10,7 10,9
16,0 10,1 10,3 10,5 10,8 11,0
16,1 10,2 10,4 10,6 10,8 11,1
16,2 10,2 10,5 10,7 10,9 11,1
16,3 10,3 10,5 10,8 11,0 11,2
16,4 10,4 10,6 10,8 11,1 11,3
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Anlage Vi

Alkoholgehalt in Volumenprozent aus den °KMW

Alkoholausbeutesatze (potenzieller Alkohol)
°KMW 45% 46% 47% 48% 49%
16,5 10,5 10,7 10,9 11,2 11,4
16,6 10,5 10,8 11,0 11,2 11,5
16,7 10,6 10,8 11,1 11,3 11,6
16,8 10,7 10,9 11,2 11,4 11,6
16,9 10,8 11,0 11,2 11,5 11,7
17,0 10,8 11,1 11,3 11,6 11,8
17,1 10,9 11,2 11,4 11,6 11,9
17,2 11,0 11,2 11,5 11,7 12,0
17,3 11,1 11,3 11,6 11,8 12,1
17,4 11,1 11,4 11,6 11,9 12,1
17,5 11,2 11,5 11,7 11,9 12,2
17,6 11,3 11,5 11,8 12,0 12,3
17,7 11,4 11,6 11,9 12,1 12,4
17,8 11,4 11,7 11,9 12,2 12,4
17,9 11,5 11,8 12,0 12,3 12,5
18,0 11,6 11,8 12,1 12,4 12,6
18,1 11,7 11,9 12,2 12,4 12,7
18,2 11,7 12,0 12,3 12,5 12,8
18,3 11,8 12,1 12,3 12,6 12,9
18,4 11,9 12,2 12,4 12,7 12,9
18,5 12,0 12,2 12,5 12,8 13,0
18,6 12,0 12,3 12,6 12,8 13,1
18,7 12,1 12,4 12,7 12,9 13,2
18,8 12,2 12,5 12,7 13,0 13,3
18,9 12,3 12,6 12,8 13,1 13,4
19,0 12,4 12,6 12,9 13,2 13,5
19,1 12,4 12,7 13,0 13,3 13,5
19,2 12,5 12,8 13,1 13,3 13,6
19,3 12,6 12,9 13,1 13,4 13,7
19,4 12,7 12,9 13,2 13,5 13,8
19,5 12,7 13,0 13,3 13,6 13,9
19,6 12,8 13,1 13,4 13,7 14,0
19,7 12,9 13,2 13,5 13,8 14,0
19,8 13,0 13,3 13,5 13,8 14,1
19,9 13,1 13,3 13,6 13,9 14,2
20,0 13,1 13,4 13,7 14,0 14,3
20,1 13,2 13,5 13,8 14,1 14,4
20,2 13,3 13,6 13,9 14,2 14,5
20,3 13,4 13,7 14,0 14,2 14,5
20,4 13,4 13,7 14,0 14,3 14,6
20,5 13,5 13,8 14,1 14,4 14,7
20,6 13,6 13,9 14,2 14,5 14,8
20,7 13,7 14,0 14,3 14,6 14,9
20,8 13,8 14,1 14,4 14,7 15,0
20,9 13,8 14,2 14,5 14,8 15,1
21,0 13,9 14,2 14,5 14,9 15,2
21,1 14,0 14,3 14,6 14,9 15,2
21,2 14,1 14,4 14,7 15,0 15,3
21,3 14,2 14,5 14,8 15,1 15,4
21,4 14,2 14,6 14,9 15,2 15,5
215 14,3 14,6 15,0 15,3 15,6
21,6 14,4 14,7 15,0 15,4 15,7
21,7 14,5 14,8 15,1 15,4 15,8
21,8 14,5 14,9 15,2 15,5 15,8
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